编号：KZDK-2024-084

木工带锯技术规格书

一、设备使用条件

工作环境温度-10℃～＋40℃；贮存环境温-10℃～＋40℃；空气相对湿度不大于95%(+25℃)。

二、设备名称及数量

设备名称：木工带锯

需求数量：1台

三、功能描述
主要用于加工各规格半圆木、木刹、木垫板等。 

四、主要技术参数

1.锯轮参考直径：1000mm           
2.锯条最大宽度:125mm             
3.适用锯条厚度：1.05mm

4.锯轮升降方式：自动             
5.锯卡升降方式：自动

6.自动送料装置：有               
7.主电机参考功率：22kW,380V

8.锯木直径：≥600mm            
9.最大加工长度：≥4000mm

10.参考工作台尺寸：700×760mm （宽×长）
11.移动式辅助锯切装置长度：5m

12.整机安装方式：地面无基坑安装
13.圆木上料装置
（1）上料速度：约14m/min
（2）输送类型：链板传动
（3）输送方式：水平、横向
（4）输送距离：约2600mm
（5）输送圆木长度：1200mm-4000mm
（6）输送圆木直径：≤600mm
（7）装置参考尺寸约：3160mm×3000mm×900mm（长×宽×高）
14.电动注油系统：有
五、技术要求
1.锯条张紧的调整装置和锯卡升降装置采用电动控制，应灵活、稳定、可靠、安全。

2.锯轮轴转速偏差不得超过设计规定的±3%。

3.锯轮空运转功率，不得超过主电机额定功率的35%。

4.配备自动冷却系统，能够实现定时喷射雾状柴油，冷却锯条。

5.上下锯轮均应有防护门罩，防止锯条断裂时弹出。

6.带锯机机体应配有木屑自动抽排装置（工业级吸尘器，主机功率不得小于7.5kw），避免运行中锯末堵塞锯轮和锯条，保证设备运行安全稳定。一次停机清理周期应满足设备正常生产6小时以上。
7.工作台面应设有移动式辅助锯切装置，能有效的减少操作人员劳动强度，避免操作者近距离靠近高速旋转的锯条，保护操作者人身安全。
8.电动注油机润滑和间歇时间可调整，记忆功能在开机时延续之前的作动时间；设有液位开关，油量不足时蜂呜器会发出警报，可将液位异常讯号输出；在容积式系统中设有脱压装置；设有马达自我保护装置，防止温度过高及过载；释压阀有定压功能，可保护泵及管路减少毁损；面板指示灯可显示注油机之作动状态；设有“RES”键，可强制润滑。
9. 吸尘器底部装有滑轮且有闭锁装置，可移动清理；配置脉冲反吹装置，设有脉冲控制板，可以根据现场情况设定不同时间进行喷吹清灰；控制开关采用航空插头插座，防水、阻燃耐热，能有限阻断灰尘进入，确保耐用和安全；配备旋风前置分离器；舱体设有散热排气扇，可以快速的散发机体工作时产生的热量；具备脉冲在线自动清理功能，无需手动清灰。
10.电动注油器设有润滑时间、间歇时间，每分钟吐出量约150ml，加注柴油，邮箱容量不低于4L。

11.其他要求

（1）锯轮应做静平衡试验。锯轮直径D≦1250mm平衡精度等级为G6.3。

（2）设备环保要求：设备应符合国家环保标准。

（3）供货范围内的设备，必须能组成一整体，完成其功能并达到上述的技术参数要求，凡因供货部件不足、遗漏等原因造成设备不能正常运行或达不到性能要求，投标方均需无条件补足直至设备能正常运行并达到性能要求。
六、设计、制造和检验标准

1.执行GB/T 14384-2010  《木工机床  通用技术条件》

2.执行GB 12557-2010  《木工机床  结构安全通则》

3.执行GB/T 11357-2008  《带轮的材质、表面粗糙度及平衡》

4.执行GB/T3770-1983  《木工机床  噪声声功率级的测定》

5.执行JB/T 4171-1999  《木工机床  精度检验通则》

七、供货范围和供货周期
1.木工带锯机1台，配套工业级吸尘器1台（功率7.5kw以上，包括相匹配的管路、快接等），自动送料装置1套，电动注油机2台。另提供专用工具1套，提供与该带锯机匹配带锯条（开齿）30根，锯条耐用性符合JB3741规定。每台提供完整的三套书面和一套电子版安装维护使用说明书（U盘）, 随机提供产品合格证，易损件清单。
2.厂家上门安装和调试，并提供相关的技术培训。

3.供货设备电机均为低耗能电机，不属于高耗能机电设备淘汰产品。
4.合同生效后60日内到货。

八、质保：

设备的质量保证期为到货验收后不低于18个月或设备安装、试运行且验收合格后不低于12个月。在质量保证期内，供应商负责免费提供技术指导；对于非买方原因造成的故障，供应商负责免费提供维修服务。                                              
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