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木工带锯机技术规格书
一、使用的条件

使用环境条件是：海拔不超过1000m；相对湿度：日平均值不大于95％月平均值不大于90％ ；周围空气不受腐蚀气体或可燃性气体、水蒸气等明显污染。用于地面车间,工作环境温度：-15℃～＋45℃。

二、设备名称、数量


设备名称：木工带锯机

设备数量：1台
三、功能描述

主要用于加工各规格方木、木板、木楔等木制品。

四、主要技术参数
锯轮参考直径：1000mm           锯轮转速：750r/min

锯条最大宽度:125mm             适用锯条厚度：1.05mm
锯条长度：7700mm               锯轮升降方式：自动            

锯卡升降方式：自动             主电机参考功率：22kW,380V

最大锯木直径：600mm            最大加工长度：4000mm

参考工作台尺寸：700×760mm （宽×长）

五、技术要求

1.带锯机所有铸件要求刚性好，不得有疏松、气孔、砂眼、裂纹等影响强度的缺陷。

2.所有外购配件（轴承、电机、低压电器、电缆等）采用国际或国内知名优质品牌，质量优良，性能稳定，所用电机能耗等级不低于2级，为低耗能线圈为铜芯，严禁使用高耗能机电设备淘汰产品，符合GB/T 18613-2020标准要求。
3.锯条张紧的调整装置和锯卡升降装置采用电动控制，应灵活、稳定、可靠、安全。

4.锯轮轴转速偏差不得超过设计规定的±3%。

5.锯轮空运转功率，不得超过主电机额定功率的35%。

6.锯条冷却方式配备自动冷却系统。

7.上下锯轮均应有防护门罩，防止锯条断裂时弹出。

8.带锯机机体应配有木屑自动排放装置，防止运行中木屑堵塞锯轮和锯条，保证设备运行安全稳定。一次停机清理周期应满足设备正常生产6小时以上。

9.设备的结构安全应符合GB 12557和JB 6108的规定。

10.主转动系统的带轮的平衡应符合GB/T 11357的规定。

11.锯轮应做静平衡试验。锯轮直径D≦1250mm平衡精度等级为G6.3。

12.设备环保要求：设备应符合中华人民共和国环保标准。

13.设备主要部件的材质符合国家及行业相关规定要求，使用寿命不低于10年。

六、设计、制造和检验标准

1.执行GB/T 14384-2010  《木工机床  通用技术条件》

2.执行GB 12557-2010  《木工机床  结构安全通则》

3.执行GB/T 11357-2008  《带轮的材质、表面粗糙度及平衡》

4.执行GB/T3770-1983  《木工机床  噪声声功率级的测定》

5.执行JB/T 4171-1999  《木工机床  精度检验通则》
七、供货范围和供货周期
1.木工带锯机1台。整机所有易损件清单1份，并提供易损件2套（长蜗杆、短蜗杆、蜗轮、 升降螺母、开口锥套、顶针、顶杆、涨紧横轴、上下大轮轴承等）；如需专用工具应提供1套，提供与该带锯机匹配知名优质品牌带锯条（尺寸:7700*125*1.05mm）（开齿）30根，锯条耐用性符合JB3741规定。
2.供货范围内的设备，必须能组成一整体，完成其功能并达到上述的参数及技术要求，凡因供货部件不足、遗漏等原因造成设备不能正常运行或达不到性能要求，供货方均应无条件补足直至设备能正常运行并达到性能要求。
3.随机提供完整的与设备及其部件相一致的相关图纸、资料、产品使用说明书、设备操作、维修维护手册等纸质版各3套，提供产品合格证、检验报告等质量证明文件。随机提供设备电子版U盘资料一份。
4.随机提供成套设备安装图、配件明细表、电气原理图、电控箱端子接线图（3份）、操作手册（包括图纸及工艺流程图）、外型尺寸图、常用备品备件清单、更换周期单、专用工具等。 

5.供货方负责到现场勘察设计带锯机基础开挖、施工、浇筑基础、安装、调试直至带锯机正常运行投入使用，并对现场操作人员进行免费设备操作、维护培训。

6.供货周期：合同生效后60天。
八、质保
设备的质量保证期为到货验收后18个月或设备安装、试运行且验收合格后12个月。在质量保证期内，对于非买方原因造成的故障，供应商负责免费提供维修或更换服务。
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