编号：KZDK-2024-085

双面木工压刨机技术规格书

一、设备使用条件

工作环境温度-10℃～＋40℃；贮存环境温-10℃～＋40℃；空气相对湿度不大于95%(+25℃)。

二、设备名称及数量

设备名称：双面木工压刨机

需求数量：1台

三、功能描述
主要用于加工各规格方木、大板等木制品。 

四、主要技术参数

1.最大加工宽度：≥450mm           
2.最大加工厚度：≥150mm

3.最小加工厚度:≤12mm             
4.最小加工长度：≤320mm

5.刨刀轴刀片数：3pcs             
6.刨刀轴转速：约6800r/min
7.最大刨削量：上刀≥4mm 下刀≥4mm

8.送料速度：约7-16m/min  （高频调速）             
9.上刨刀轴功率：约7.5kW,380V

10.下刨刀轴功率：约5.5kW,380V           
11.送料电机功率：约2.2kW （变频）
12.升降电机功率：约0.37kW 

13.吸尘口径：约φ150mm

五、技术要求

1.工作台镀硬铬，平整耐磨。

2.数字输入操作方式，简单方便，同时备份电动操作。

3.上刀轴前压板装有压力跟踪系统，无论对木料加工量多少，前压板都保持同样压力，确保送料顺畅。

4.设备加装短料导向装置，最短加工长度为150mm。

5.电路设有三角启动和相序保护，当接错相序时设备会自动保护，不能启动，需正确连接电路才能启动。

6.输送装置设有自动润滑报警系统，当油泵没油时会自动报警，加注润滑油后报警自动停止。

7.刀轴为重型螺旋刀轴，确保木材不撕裂、不戗茬，且木削小，利于吸附和排屑。采用减免维护减速器，送料采用调频减速、可根据木材硬度适当调整进给速度。
8.厚度显示用的传感器，通过检测电动机转动的圈数来控制电机停止，以确保调节精度。
9.设备应有配套工业级锯末吸尘器，能及时清理压刨过程中产生的锯末。

10.设备环保要求：设备应符合国家环保标准。
11.供货设备电机均为低耗能电机，不属于高耗能机电设备淘汰产品。
12.供货范围内的设备，必须能组成一整体，完成其功能并达到上述的技术参数要求，凡因供货部件不足、遗漏等原因造成设备不能正常运行或达不到性能要求，投标方均需无条件补足直至设备能正常运行并达到性能要求。
六、设计、制造和检验标准

1.执行GB/T 14384-2010  《木工机床  通用技术条件》

2.执行GB 12557-2010  《木工机床  结构安全通则》

3.执行GB/T3770-1983  《木工机床  噪声声功率级的测定》

4.执行JB/T 4171-1999  《木工机床  精度检验通则》

七、供货范围和供货周期
1.双面木工压刨机1台，配套工业级吸尘器1台（包括连接管路等）。另提供配套同款刀轴2套。每台提供完整的三套书面和一套电子版安装维护使用说明书（U盘）, 随机提供产品合格证，易损件清单。
2.厂家上门安装和调试，并提供相关的技术培训。

3.合同生效后45日内到货。

八、质保：

设备的质量保证期为到货验收后不低于18个月或设备安装、试运行且验收合格后不低于12个月。在质量保证期内，供应商负责免费提供技术指导；对于非买方原因造成的故障，供应商负责免费提供维修服务。                                              
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