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渣浆泵技术规格书

一、设备使用条件

在瓦斯和煤尘具有爆炸威胁，环境温度为-20℃—＋40℃的煤矿井下使用。

二、设备名称、数量

名称：渣浆泵          

数量：2台

三、功能描述

主要用于井下抽取含有较大浓度固体颗粒介质的污水。

四、主要技术参数

1.流量:≥40m3/h；    

2.扬程:≥40m； 

3.配套电动机：功率≥22KW  电压等级660v/1140v   防爆类型：隔爆型  防护等级：IP55  频率：50Hz。 
4.电动机能效等级：2级及以上。
五、技术要求
轴承采用SKF、NSK哈尔滨、洛阳、瓦房店等知名厂家产品。在含固体颗粒 1—1.5 % 污水条件下，运行5000 h无大修，效率下降不超过6 %。叶轮、蜗壳、轴套必须采用耐磨抗腐蚀高铬合金材料制造。 碳化钨机械密封，辅助密封为氟橡胶材质。
六、设计、制造和检验标准

渣浆泵符合JB/T8096-1998《离心式渣浆泵》等国家标准。电机符合GB3836.2-2000《爆炸型气体环境用电气设备 隔爆型设备“d”》及煤矿电气设备完好标准有关规定。电动机能效等级需符合《电动机能效限定值及能效等级》（GB18613-2020）标准中能效限定值要求。
七、供货范围、供货周期

1.渣浆泵2台。

2.厂家提供2套完整的书面版说明书和1套电子版使用说明书；提供设备安装图纸、性能测试报告、产品合格证、煤矿矿用产品安全标志、防爆电气设备防爆合格证等相关资质证书，证件齐全且在有效期内。

3.供货周期：合同生效后30天。
六、质保
设备的质量保证期为到货验收后18个月或设备安装、试运行且验收合格后12个月。在质量保证期内，对于非买方原因造成的故障，供应商负责免费提供维修或更换服务。
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