
投资项目（设备）技术要求审批表

编制单位（盖章）：下料分厂                               2025年 2月 18日

项目名称 坡口切割机器人除尘器

设备名称 坡口切割机器人除尘器 编   号 SBGZ2542

规格型号 4KW-300m³/h 数   量 4

要求交货期 40天 安装地点

推荐生产厂家 联系人 联系电话

审   核 会      签

编制 项目

单位

工艺

研究所

设备管

理中心

安全

监察部

采购中

心

规划管

理部

批准

邢刚

一、用途及工艺要求：

用途：用于下料分厂 4台火焰切割机器人切割坡口时，对其产生的烟尘进行捕集并

处理达标排放。对金属切割产生的粉尘进行捕集和过滤，达到国家排放标准，防止其对

工作环境的污染，保护操作人员的健康。

要求整机不得影响我公司切割设备的正常工作。

二、技术参数及性能要求：

1. 除尘器主要技术参数

1.1 除尘器参数：

1.1.1 处理风量：≥300m³/h

1.1.2 总过滤面积：≥10㎡

1.1.3 电机功率：≥4kw

1.1.4 电机电压：380V/50Hz

1.2 设备可以连续 24小时工作。

1.3 除尘工艺流程：切割机器人工位→切割头吸尘口→连接软管道→除尘净化系统

→达标后排放

1.4 捕集及除尘方式：定制吸尘口点对点捕集、滤筒除尘。

1.5 过滤精度：≥0.3μm

1.6 外形尺寸（长×宽×高）：≤0.9×0.9×1.9m

2.过滤、清灰、集灰方式及指标

2.1 过滤方式：负压外滤式

2.2 清灰方式：自动脉冲反吹清灰

2.3 集灰方式：集尘箱

2.4 除尘效率：≥99%



2.5 排放浓度：＜8㎎/m³

3. 设备工作环境条件：

3.1 工作电源：三相交流 380V  50HZ 

3.2 压缩空气：0.5～0.6Mpa

4. 设备性能要求

4.1 设备总体性能要求：

4.1.1 全部除尘设备必须满足前面的技术参数、技术指标和工作环境要求，采用滤

筒除尘器，占地小，节省空间。

4.1.2 全部除尘设备电机使用知名品牌，电机能耗等级不低于 2 级。滤材采用 PTFE

覆膜滤筒，使用进口阻燃耐高温滤芯。

4.1.3 全部除尘设备不得影响坡口切割机器人正常工作，尤其不得对使用航车上、

下料造成影响。。

4.1.4 合理设计吸尘口及卡扣与坡口切割机器人连接，在任意工作点工作时产生的

烟尘进行实时有效捕集，要求连接柔性软管使用耐高温材料、重量轻且便于拆装。

4.1.5 全部除尘系统采用高效节能，技术先进的处理工艺。

4.1.6 除尘系统整套设备安全可靠，使用寿命长，操作维护简单。

4.1.7 除尘系统线路、管路配置合理、美观。

4.1.8 全部除尘设备采用滤筒清灰技术，自动脉冲反吹清灰，清灰区域覆盖到整个

滤筒表面，不存在清理盲区。

4.1.9 除尘系统卸灰方便，易于清理，并配置可推拉结实耐用的接灰桶，接灰桶底

部安装滚轮可滑动，或采用抽屉式结构，便于清理。

4.1.10 要求除尘器吸风口随割枪绑定工作，不可影响零件的吊装，吸尘口使用耐高

温材料，防止被火焰熔融金属损伤。

4.2 设备控制系统要求：

4.2.1 整个控制系统安全可靠，操作简单。控制单元电路设计电源总开关、有热过

载、缺相、反相等相序保护功能，脉冲反吹系统独立控制，内部交流接触器、热过载等

主要电气元件均采用知名品牌电气元件。

4.2.2 设置有除尘器风机启停和急停按钮，并配备指示灯及报警器，便于操作且美

观简洁。

4.2.3 设置有除尘器自动/手动清灰功能。

4.2.4 为保证外部线缆美观、运行安全，应将所有外部电缆加装保护，放入线槽内。

4.2.5 采用智能控制系统设计，有脉冲控制仪、压差传感器，可实现多个自动化功

能，可利用压差控制和定时控制相结合，断续反吹和连续反吹相结合，在线反吹和离线

反吹相结合，高效脉冲反吹清灰效率。面板上设置有电源指示，运行指示和清灰指示灯。

三、设计要求

1.设计参照标准

《工业企业设计卫生标准》              GBZ1-2010

《工业企业厂界环境噪声排放标准》      GB 12348-2008

《滤筒式除尘器》                      JB/T10341-2014

《环境空气质量标准》                  GB/3095-2012

《工作场所有害因素职业接触限值 第 1部分：化学有害因素》GBZ 2.1-2019

《工作场所有害因素职业接触限值 第 2部分：物理因素》GBZ 2.2-2007



2.设计原则

2.1 坚持安全、经济、适用，并兼顾美观的精心设计原则；

2.2 选择工艺先进成熟、系统稳定安全可靠、管理方便、无二次污染的治理技术；

2.3 对设备、仪表等选型本着可靠、经济、适用的原则。

四、其他要求：

1. 技术资料

 供方必须提供齐全完整的技术资料及技术图纸。包括：设备使用说明书及维修手

册、产品合格证、电气控制原理图、主机电气接线图、备件清单及附件清单。

2. 备件

要求附带 10支设备原装滤芯。

3. 包装运输

 设备的包装应做到能保护设备防止因环境以及气候条件原因造成设备损坏，保证

设备安全完整无损到地达用户现场。

4. 安装调试、预验收

供方在需方现场安装调试期间食宿自理。

预验收在需方现场进行，供方在完成设备安装调试后，通知需方进行预验收。双方

代表共同参加，按需方要求对设备的规格、配置、功能和质量进行验收。验收合格后，

双方签订预验收报告。

5. 检测、终验收与培训

5.1 在设备预验收后，供方负责联系具有检测资质的第三方环保检测单位来现场进

行烟尘排放浓度检测，第三方检测单位由需方指定或由供方指定但必须经需方同意后，

才可进行环保检测。

5.2 经过第三方环保检测，结果为符合国家环保要求，确认合格后，由双方代表签

署设备最终验收协议。

5.3 在设备验收后，在生产厂为需方免费培训三名人员，内容为：安全、操作、维

护。

6. 质量保证与售后服务

6.1 交货期：40天。

6.2 该项目为交钥匙工程，所有外露的管、线需加安全防护，设备所有管线和电缆

（包含压缩空气管路及连接）等均由供方提供。

6.3 除尘系统的质量保证期限 12个月，日期从设备安装调试验收合格双方签字之日

算起。质保期内设备发生正常使用故障，中标方必须提供免费的技术服务和维修，所需

更换的全部零件和元件由中标方免费提供。

6.4 质保期后，中标方必须为设备终身广泛、优惠的技术服务，并及时提供所需更

换的机械零配件和控制电器元件。

6.5 供方接到用户故障信息后在 2小时内做出回应，用电话、传真等手段帮助用户

排除故障；若上述方法不能解决故障，在 48 小时内赶赴设备现场，问题不解决，服务

人员不撤离。

7.报价要求

7.1 列出设备的标准配置项、设备附件清单，并计入投标总价。

7.2 列出设备运输、安装、调试及第三方检测等其他费用，并计入投标总价。

8.涂装要求



8.1涂装要求满足国家相关标准，根据用户要求选择颜色。

8.2 漆膜的外观不得有细微龟裂、剥膜等现象。面漆应均匀、平整、色泽一致，不

得有漏漆、流漆、开裂、针孔、脱层等缺陷。  

填表说明：1、所有列入公司投资计划的生产性新增和更新设备均需填报本表；2、本表

作为招标、采购、验收的基本依据，各项内容均需如实填写；3、本表经有关部门审核、

会签后，由主管技术的副总经理批准生效；4、经批准的设备技术要求，任何单位和个

人均不得随意变更，如需变更用途和主要技术参数，需重新履行审批手续。5、本表一

式 4份，申请单位、设备管理中心、工艺研究所、规划管理部各一份。


