投资项目（设备）技术要求
编制单位：锻造分公司                    
	项目名称
	150kW台炉大修
	招标方式
	公开询比

	设备名称
	台炉
	编   号
	SBWX2304

	规格型号
	RT2-150-9
	 数   量
	1

	要求交货期
	合同签订后60天内
	安装地点
	锻造分公司

	一、用途及工艺要求
提高热处理工艺参数的稳定性，确保生产任务的完成。
 台车式电阻炉是周期作业炉，用于锻造分公司锻件产品正火、退火等热处理加热功用。
要求该设备电控系统采用智能温度控制仪表，仪表的控制参数具有自调整功能，操作方便；有储存记忆功能，能用优盘存取有关数据；台炉的运行对电网没有高次谐波污染，且具有无噪音、可靠性高、寿命长、免维护等优点。
改造后能提高热处理工艺参数的稳定性，确保设备能按生产要求正常运行。
2、 技术参数性能要求
对设备进行专业化整体检查，根据检查结果和需方维修内容要求进行维修或整改；施工前要求施工方提供必要的图纸及维修方案。
1、台车耐火砖及耐火材料重新砌筑：
台车炉衬在台车框架内下部采用超轻质保温砖，上部采用高抗热、耐磨的大型重质高铝耐火砖，其重质高铝耐火砖上放置耐热钢炉底料架。
2、炉门、炉墙、炉顶保温材料更换：
炉体两侧墙、后墙、顶棚采用全纤维炉衬。纤维采用优质高铝硅酸铝耐火纤维针刺毯（折叠压缩成型），其容重230㎏/m3，用金属耐高温氧化Cr25Ni20Si2材料制作锚固件，固定在炉壳上。靠近炉墙平铺两层（δ=20㎜）纤维毯。炉墙厚度350㎜。炉衬表面喷涂一层远红外高温固化剂涂料，增加表面强度、抗冲刷。
3、炉口更换保温材料：
炉门采用全纤维炉衬，高铝重质耐火砖彻筑。炉衬底部与台车接触处采用高铝耐火砖砌筑，保证结构强度高、使用寿命长。
4、检修电阻炉加热时的密封：
包括炉体与台车的密封及炉门与炉体的密封，侧密封和后密封耐火材料均采用硅酸铝纤维毡，要求加热时的密封绝对耐用可靠。
5、 炉门升降机构进行解体检修，升降功能安全可靠，炉门密封严实。
6、 更新控制柜（柜体及其所有电控元件），要求该炉能实现加热时间、加热功率和保温时间功能可以人为设定（加热时间和加热电流能人为设定）：比如模具加热到500℃的时候，要求升温时间的长短可控，保温时间的长短可控，达到设定保温时间后能自动断电；要求控制柜电压显示、电流显示及超温保护功能齐全；能实现温度无超调、无欠调、快速抑制扰动等优异的系统调节品质；要求记录仪表能如实炉温状况，具有U盘连接存取数据功能；要报警和信号灯显示；柜体结实耐用，固定牢靠，散热良好（上下有强制散热装置）；门锁结实不易损坏；柜体有接地保护地线和跨门地线；有防触电符号。
7、 加热温度要求均匀，炉内前区与后区温差不能较大，检修故障点并解决问题；检查热电偶，要求其满足测温要求，否则更换；要求隔效果好，维修后台炉运行时炉体外壳温度不超过50℃。
8、 检查台车的行走传动部分减速器、链轮、链条、车轮、车轴等部件，发现有坏件要予以更换。
9、 要求更换的电阻丝及电阻带为品牌产品。
10、 要求引出棒、接线柱、电源插座等必须质量可靠；要求台车电插刀与插座位置正确，接触良好；热电偶与补偿导线等所有导线的接线端部分接触务必良好，并注意带电部分不应有裸露及短路现象。
11、 要求所有防护装置和限位装置牢固完好，外露线必须有结实有效的穿线管防护，接线板（柱）要求有可靠牢固的防护罩防护。
12、 维修完成后，要对台炉按烘炉温度程序进行规范性烘炉（维修方提供烘炉技术文件一份）。
13、 烘炉完成后，要用摇表检测相与相、相与地之间的绝缘电阻，应完全满足绝缘要求。
14、 设备运行一段时间后，维修人员必须进行回访再检查，有的接线柱部位可能出现接触不良情况，需要再处理。
15、 维修厂家竞标前要派专业技术人员对设备状况提前了解确认。
16、 在设备检修拆卸过程中，对于需要维修的零部件进行维修，需要更换的零部件进行更换；需要更换的所有零部件由维修方提供；炉体银色漆损坏的，要求整体刷漆。
（2） 维修安装调试中，要遵守以下现场和安全要求：
1、 施工方要遵守需方安全生产管理和环境保护管理的相关条款。
2、 维修安装调试前供方必须签订《安装与修理作业安全生产管理协议书》
3、 维修安装调试前办理《危险作业与临时性作业申请单》。
4、 维修安装时需要动用电焊或气焊，则在使用前要办理《动火作业审批表》。
5、 维修安装调试人员必须持证作业（指特种作业）。
6、 维修改造期间产生的垃圾由维修方处理（旧控制柜和旧线不包括在内）。
3、 随带设备资料
1、配带两套使用说明书和电气控制图纸（配带电子版）。内容包括：①台车炉概述和技术参数。②台车炉各类材料配置的规格型号。③台车炉的功能、使用条件、结构等说明。④安装方面的介绍。⑤台车炉的实用操作规程及使用前、使用中、使用后的注意事项。⑥台车炉的保养维护规程。⑦台车炉检查维修提要。⑧台车炉的电阻丝的电源线分布图（标明各个区和线号）。⑨炉体总图。⑩详细的电气控制各个动作说明及电气图纸。⑪记录仪的使用方法。⑫温控仪的使用方法。⑬可控硅的好坏判别方法⑭易损件型号规格。⑮易损件更换周期。⑯现场施工材料明细表。⑰台炉按烘炉温度程序文件。⑱检查台炉绝缘性能的方法和绝缘标准要求。
2、部分配套元件和外购件说明书。如可控硅使用说明书、记录仪表使用说明书、温控仪表使用说明书等。
3、投标文件中应按名称、材料、规格、数量、用途、供货厂商、单价、总价等详细列出清单。
4、 培训
安全培训内容包括设备结构、工作原理、设备使用操作规程、设备维护保养规程、故障诊断、故障排除等。使需方操作人员和维修人员掌握基本的操作、维护和修理等技能，掌握能独立操作和处理常见故障的技能。
5、 验收
（1） 设备维修调试完成之后，按照技术要求和技术协议内容进行。
（2） 供方协助需方进行试生产，设备应该在正常的生产条件下，连续运行
至少一个月，期间维修方进行回访再检查，并能达到用户使用要求，视为设备验收合格，并签署终验收报告。
六、质量保证和售后服务
 1、设备维修验收后，定期跟踪服务，关注维修更换的配件。
2、设备方面如有任何疑问，电话咨询在30分钟内做出回应，需要现场解决的确保在2个工作日内到达。
3、质保期后供方以优惠的价格提供技术服务和备件供应，保证需方长期正常的使用设备。
4、设备质量保证期：自终验收签署之日起，设备质保期为一年，要求质量保证执行ISO9001-2000国际标准的相关要求。
5、其余未明确问题双方协商。
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