附件1：
	中煤平朔集团有限公司机电设备维修/机加工项目外委申请单
（限额以下对外承揽业务）

	
	
	
	
	
	
	
	提报日期：
	2024年9月13日
	第  1 页，共 1  页

	跟踪号码：
	ZZ24-0940-17/18
	申请单位：
	山西中煤四达机电设备有限公司
	
	资金来源：
	生产成本
	外委类别：
	设备部件的外委加工
	承揽业务 □

	
	
	
	
	
	
	
	是否紧急：
	是 
	否 □

	序号
	维修（加工）项目名称
	规格/型号/材质/技术参数
	计量单位
	需求数量
	预算（元，不含税）

	[bookmark: _GoBack]1
	滚筒轴料热处理
	45#-Φ120*2160
	根
	1
	

	2
	滚筒轴料热处理
	45#-Φ120*1750
	根
	2
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	申 请 单 位 审 批

	发起人
	
	业务主管
	
	分管负责人
	
	单位负责人
	

	项目说明
	

	备注：
	1、此表适用于非上线单位，已上线单位须在ERP系统中提报申请。
2、此表填写后原则上不允许涂改，确系因笔误或需对非关键数据进行修改的，修改人必须在修改处签字，并加盖单位公章。
3、资金来源为非成本类的，需提供相应资金计划审批表。
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附表1-2:
	山西中煤四达机电设备有限公司承揽维修、加工项目技术要求

	跟踪单号
	项目名称
	规格型号
	单位
	数量
	合同编号或订单编号
	项目甲方

	
	滚筒轴热处理
	见明细
	件
	3
	DY-WZ-2024-161
	中煤东易

	设备现状及存在问题
	现有滚筒轴料，晶体组织和力学性能不满足设计和使用要求，需经过热处理改善晶体组织结构及其力学性能。

	技术要求
	1、调质处理硬度：217-255HB；调质件淬火后高温回火前，其表面硬度大于硬度要求的上限；
2、调质后的零件表面不允许有裂纹、严重磕碰伤痕和影响表面质量的有害缺陷。；
3、热处理后氧化脱落层小于单面加工余量的1/3；
4、热处理后零件的变形不影响以后的机械加工和使用，变形量小于其加工余量的1/3。
5、调质后的金相组织为回火索氏体或回火索氏体和铁素体，按GB/T 13320进行评级，1～4级合格。 

	工期要求
	4个工作内日交货；

	验收标准
	GB/T231.1-2002《金属布氏硬度试验  第1部分：试验方法》；
GB/T6394-2002《金属平均晶粒度测定法》；
GB/T6402-2008《钢锻件超声检测方法》
JB/T5000.15《重型机械通用技术条件  锻钢件无损检测》

	资质要求
	具有大型带式输送机用滚筒轴热处理能力；

	特别事项说明
	热处理后不得有影响加工的形变；

	制表：
	   时间：
	审核：
	  时间：





