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技术规范书
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齿辊
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附件1
技术规范
 一、总则
    1.本技术规范书对中煤大同能源有限责任公司塔山煤矿使用的破碎机齿辊，提出了功能设计、结构、性能、制作和试验等有关的技术要求。

2.招标方在本技术规范书中提供了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定。也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应保证提供符合本技术规范书和工业标准的设备及其相应服务。对国家有关设备制造等强制性标准，必须满足其要求。
3.如果投标方没有以书面形式对本技术规范书的条文提出异议，则招标方认为投标方的产品（包括硬件和软件等）将完全满足本技术规范书的要求。如有异议，应在报价书文件的相关部分进行详细描述。
4.报价书及合同规定的文件，包括图纸、计算、说明、使用手册等，均应使用国际单位制（SI）。
5.投标方的工作范围
（1）投标方资质：投标方应具有同类型设备制造的成熟经验，具备相应的资质。投标方应提供近三年内类似齿辊采购或维修业绩合同，并附带相关业绩增值税发票，保证业绩的真实有效。

（2）投标方应提供满足本技术规范书中要求所必需的硬件、软件和各项服务。其中包括（但不限于）下列内容：
①设备操作、维护说明书；
②设备合格证；
③按照合同规定的到货要求，按时发运设备。
④负责培训招标方的运行和维护的工程技术人员，并使这些人员能熟练维护。
⑤招标方应负责对投标方现场服务人员的正当配合要求予以协助，确保工作顺利进行。

二、使用环境
1.使用环境条件 

    海拔高度                         <1100m

    周围介质最高温度                 -20℃～+40℃
    空气湿度不大于97%（+25度）

    在有甲烷爆炸性气体环境中

三、基本要求
1.齿辊长度2000mm，齿辊直径1000mm。

2.厂家需到现场进行实地测量，确保齿辊的安装尺寸与目前1045在用的破碎机齿辊尺寸完全一致，并保证能够与目前在用的可以互换。

3.联轴器与现有的减速机侧联轴器能够配套互换使用。

4.齿辊必须带有同步齿轮和全套联轴器及配套帮齿8个。

5.齿辊使用的轴承选用进口FAG、SKF、NSK同级别产品，严禁使用贴牌、套牌产品。
6.破碎齿辊过煤量不低于4000吨/小时。

7.轴承寿命：≥3年，齿牙磨损寿命≥5个月。
8.齿辊安装尺寸与现场齿辊尺寸一致，如无法正常安装，所造成的安装费用及制造费用需投标方承担。
9.破碎机齿辊采用整体合金铸造，一体成型，以保证破碎过程中齿辊结构的可靠性。

10.破碎齿采用特殊材料整体热装铸造成型，稳定的结构加强对物料的咬合能力及延长破碎齿的使用寿命。

11.破碎齿辊材料采用巴氏体耐磨合金，硬度HRC45～55、冲击韧性ak≥38kg·m/cm2；提供实验室检验报告。

12.破碎机齿辊与主轴采用轴键连接，要求齿辊键连接部分满足过盈配合安装要求，防止齿辊发生轴向窜动。
13.齿辊的联轴器须能与现场使用的联轴器一致。
14.制造后齿辊进行探伤及焊接检测，出具检测报告。

15.投标方需确保所提供的产品为破碎机原厂配套产品与塔山煤矿在用破碎机完全配套，并提供进口FAG、SKF、NSK轴承授权经销委托证明和买卖合同。
四、本项目应遵照的规范和标准

1. GB 18452-2001《破碎设备安全要求》

2. GB/T 3768  1996《声学声压法测定噪声源功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法》

3. GB/T 5680  1998《高锰钢铸件》

4. GB/T 9239  1988《刚性转子平衡品质 许用不平衡的确定》

5. GB/T 11352  1989《一般工程用铸造碳钢件》

6. JB/T 5000.3  1998《重型机械通用技术条件 焊接件》

7. GB/T 5000.12  1998《重型机械通用技术条件 涂装》

8. JB/ZQ4000.2-86《切削加工件通用技术要求》

9. JB/ZQ4000.3-86《焊接件通用技术要求》

10.JB/ZQ4000.5-86《铸件通用技术要求》

11.JB/ZQ4000.7-86《锻件通用技术要求》

12.JB/ZQ4000.9-86   《装配通用技术要求》 

13. MT/T951-2005煤矿用分级破碎机其它相关的规范和标准
五、试验

1.机械特性试验合格

2.其他试验正常

六、技术服务

1.负责本项目范围内设备的生产、供货，及现场调试。 

2.负责按本技术规范书的要求为招标方生产合格的产品。

3.提前10天通知招标方，以便于招标方派人参加设备的出厂试验和设备及技术资料的整体验收。

4.负责对招标方有关技术人员进行技术培训。

5.当招标方需要技术服务时，投标方12小时内派专业人员到现场排除故障，恢复生产。

6.技术文件 

（1）提供配件装箱单、产品试验报告和整体出厂试验报告、使用说明书各3份。

七、供货范围
1.
一般要求
（1）本供货范围规定了合同供货范围，投标方保证提供配件为全新、先进、成熟、完整和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合技术规范书的要求。   

2.供货范围

（1）供货范围

	序号
	名 称
	数量
	规格型号
	备注

	1
	齿辊
	1套
	2PLF100/200
	材质与在用齿辊钢材料相同并与现场齿辊尺寸一致，配套联轴器、8个配套帮齿


（2）交货时间为合同签订之日起20天内， 免费送货到中煤塔山煤矿，并负责卸货。
3.质量保证和试验

（1）投标方应保证所提供的齿辊满足生产安全、可靠运行的要求，并对所供设备的设计、制造、供货、试验、装箱、发运、现场调试等过程全面负责。

（2）所供设备的设计制造和验收试验应遵照有关规范和标准，并满足本技术规范书的要求。

（3）投标方提供的产品应有保质期。

（4）投标方保证制造过程中的所有工艺、材料、试验等（包括外购件在内）均符合本技术规范书的规定。

（5）齿辊及配套轴承、同步齿轮、联轴器等自二次验收合格之日起质保期1年，期间出现任何非人为损坏、故障等，厂家需无偿组织人员进行更换，并承担由此带来的一切损失。

（6）投标方提供的齿辊如在安装、使用中由于生产设计出现的任何问题都由投标方负责，并由投标方负责拆卸、安装，同时根据招标方影响生产情况，由投标方向招标方进行经济赔偿，赔偿金额按照当前商品煤价进行全额赔付。
（7） 招标方需要技术服务时，投标方应在12小时内派专业人员到现场排除故障，恢复生产。
（8）投标方定期为招标方提供免费的季度、半年的现场设备跟踪检查服务。
（9）在验收时，按照合同及技术规范，国家有关行业标准的要求进行检查。

4、付款说明

     本次齿辊采购付款要求严格按照齿牙磨损寿命超过5个月后，由招标方按照合同款项进行付款。


