
帕森斯（张家口）工业技术有限责任公司

液压切割锯、气动切割锯采购技术要求

此次采购计划为液压切割锯、气动切割锯等零部件，具体明细及技术

要求如下：

1.采购明细：

名称 规格型号 单位

液压切割锯锯体 JRD-13 件

液压锯马达 JRD-13-8 件

操作阀 JRD-13-9 件

2.产品图纸：

见附件 1-6.

3.技术要求：

1）材料要求： 两种锯体的零部件材料要求为 45#调质材料，材料

应具备强度和耐磨性，以确保锯的耐用性。

液压切割锯锯体、气动切割锯锯体、锯盘的材料为 6061-T6高强度的铝

名称 规格型号 单位

气动切割锯锯体 JQD-13 件

气动锯马达 JQD-13-9 件

气动锯开关 JQD-13-10 件



合金材料因具有足够的强度和耐磨性。

2）制造工艺标准：按照设计图纸及技术要求进行加工零部件，应保证

加工精度和耐用性，需热处理的部件保证硬度和韧性，以满足锯的

使用要求。

3）锯壳体表面涂层处理：液压锯与气动锯的壳体表面必须进行氧极化

处理，防止铝合金氧化变色和褪色。

4）液压切割锯锯体、气动切割锯锯体零部件不得有卡顿，空转顺畅，

主动与从动轮盘在轴向和径向跳动不得超过 0.3mm。

5）矿用液压锯马达技术要求：额定流量：15L/min，空载转速：1300r/min，

额定压力：25MPa；

矿用气动锯马达技术要求：额定压力：0.8MPa，空载转速：5800r/min。

6）液压切割锯操作手柄及气动锯开关总成在施加工作压力后，应操作

灵活，不能有卡顿、漏油和漏气现象。

7）锯体锯盘预紧装置水平位移精度保证在≦0.5mm，在负载过程中不

得有松动和退让现象。

8）液压锯与气动锯锯体中导向支板和导向支架必须保证倾斜 35 度，

确保切割锯条使用顺畅。

9）液压锯与气动锯锯体中锯盘胶条镶嵌必须牢固，提高锯条与胶条

的摩擦系数，防止工作中打滑现象发生。

帕森斯工业公司

2023 年 10月 15日



附件 1：液压切割锯锯体总成：



附件 2：液压锯操作阀



附件 3 液压马达



附件 4：气动切割锯锯体总成



附件 5：气动锯开关总成



附件 6：气动锯马达


