数控火焰等离子切割机技术参数及要求

一、基本配置

切割方式：类激光等离子切割+火焰     

机架形式：龙门式宽体箱型+加强筋+回火去应力+焊接结构

导轨间距：4000mm

导轨长度：24000mm

导轨型号：国标重轨钢U71Mn43Kg

驱动方式：双边驱动

数控系统：德国总线控制器（带数据库）

系统显示器：彩色液晶触摸屏
操作台位置：右操作 

载人平台： 1套

火焰单割炬： 进口射吸式割枪1套
机用等离子电源： 德国400A类激光切割电源

数控割炬升降体：德国技术，线性模组ZZHE 1组

伺服驱动电机：德国

升降伺服驱动 ：德国

纵横向减速系统 ：德国精密行星减速机

横向机械传动 ：台湾滚珠直线导轨
纵向机械传动： 高精度6级斜齿轮齿条（硬面磨齿齿轮渗碳处理）

横向管路传动 ：工程拖链 1套

纵向管路传动 ：工程下拖链 1套

主机架颜色   ： 蓝白色

弧压式自动调高 ：德国

等离子割炬防碰撞装置：360度防碰撞

激光对点自动寻边装置：1套

纵向导轨除尘刮削装置：超强耐磨橡胶板

编程套料软件 :含共边、小孔切割
横向直线导轨注油润滑装置：自动两用型1套

地基、切割平台：

切割料架的高度及割枪的高度必须满足切割材料厚度5-200mm的变化。

工作台由上下两层组成，

满足整体称重不低于30吨的要求，并便于接渣和清渣

风道式设计，左右结构联通，便于烟尘快速排除

底板，侧板，承重板不得小于14毫米

筋板不得小于10毫米

技术参数

有效切割宽度  ：≤3200mm

有效切割长度  ： ≤22000mm

空程行走速度 ：0-12000mm/min

等离子切割材料： 碳钢、不锈钢等

等离子碳钢穿孔切割厚度： ≤50mm

等离子碳钢边缘切割厚度：≤100mm

   等离子品质参考切割速度 ：20mm时，低碳钢约≤2600mm/min（生产质量时）
割炬升降距离 ：  ≤200mm

等离子割炬升降方式： 弧压自动升降

整机精度标准 ： 参照卖方JBT5102-2016验收标准

割炬上下运动轨迹垂直度允差：百分表、0.2mm

割炬上下运动轨迹跟踪精度 ： 度允差百分表、±0.5mm

整机综合精度                

 检测方法：切割机按坐标方式移动, 并画     1米X1米矩形.（双驱动机器以1200mm/min行走速度划线并返回至终点。单驱动机器以800mm/min行[image: image1.png]al
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走速度划线并返回至终点。注:该图要在平整的玻璃板上划出。）测量矩形两对角线 a1 和 a2 的长度.

边长（四边）误差  ： ±0.3mm

对角线允差  ： ±0.3mm

回原点允差  ：±0.2mm

交点允差   ： ±0.2mm

顺逆直线偏差： ±0.2mm

圆度允差  ： ±0.3mm 

设定速度误差 ： 5%

质量切割垂直度 ：参照卖方ISO9013、JBT5102-2016标准范围 

切割粗糙度(质量切割时)：  精细等离子约6.3um目测(参照卖方等离子切割手册)

环境温度：-10℃～+50℃

相对湿度 ： ≤95%无冷凝

周边环境 ： 通风，无较大冲击

电源电压 ： AC220V/3×380V±10V

主机输入功率 ：3Kw

等离子电源容量：79Kw

等离子气源种类要求 ：压缩空气、氧气、氮气、氩气、氢气

等离子气源清洁要求 ：冷冻式干燥，三级精密过滤，无油，无水

   等离子气源流量要求  ：逆变等离子：压力：0.85Mpa, 流量：0.6m3/min

大功率等离子：压力：0.96Mpa, 1.0m3/min

氧气纯度   ： 99.6%以上

数控火焰等离子切割机配套除尘设备

一、技术参数及性能要求：

1、 数控火焰切割机除尘设备主要技术参数

 除尘器参数：

 处理风量：≥16000m³/h

过滤面积：≥150㎡

 电机功率：≥18.5kw

 电机电压：380V/50Hz

 设备可以连续24小时工作。

 除尘工艺流程：捕集罩→除尘管道→滤筒除尘器→离心风机→排气筒→消音器

 捕集及除尘方式：烟尘捕集采用“顶部抽风+滑动风道吸风”

过滤精度：≥0.3μm

  外形尺寸（长×宽×高）：≤2.4×1.5×3.8m

2. 等离子切割机除尘设备的主要技术参数

 除尘器参数：

 处理风量：≥24000m³/h

 过滤面积：≥40㎡

 电机功率：≥30kw

 电机电压：380V/50Hz

 设备可以连续24小时工作。

 除尘方式：采用可移动吸罩（上吸式）或在工作台安装风道（下吸式）均可

 过滤精度：≥0.3μm

 外形尺寸（长×宽×高）：≤2.4×1.5×3.8m

 过滤、清灰、集灰方式及指标

 过滤方式：负压外滤式

 清灰方式：自动脉冲反吹清灰

 集灰方式：集尘箱

 除尘效率：≥99%

 排放浓度：＜8㎎/m³

3. 设备工作环境条件：

 工作电源：三相交流380V  50HZ 

 压缩空气：0.5～0.6Mpa

4. 设备性能要求

 设备总体性能要求：

 全部除尘设备必须满足前面的技术参数、技术指标和工作环境要求，采用滤筒除尘器，占地小，节省空间。

 全部除尘设备电机使用西门子或ABB品牌，滤材采用PTFE覆膜滤筒，使用进口阻燃耐高温滤芯。

 全部除尘设备不得影响数控火焰切割机正常工作。

 对数控火焰切割机、等离子切割机在任意工作点工作时产生的烟尘进行实时有效捕集。

 全部除尘系统采用高效节能，技术先进的处理工艺。

 除尘系统整套设备安全可靠，使用寿命长，操作维护简单。

 除尘系统线路、管路配置合理、美观。

 全部除尘设备采用滤筒清灰技术，自动脉冲反吹清灰，清灰区域覆盖到整个滤筒表面，不存在清理盲区。

 除尘系统卸灰方便，易于清理，并配置可推拉结实耐用的接灰桶，接灰桶底部安装滚轮可滑动，或采用抽屉式结构，便于清理。

 等离子切割机和除尘设备不可影响零件的吊装，吸罩以及风道等使用耐高温材料，防止被等离子熔融金属损伤。

5.设备控制系统要求：

 整个控制系统安全可靠，操作简单。控制单元电路设计电源总开关、有热过载、缺相、反相等相序保护功能，脉冲反吹系统独立控制，内部交流接触器、热过载等主要电气元件均采用施耐德品牌电气元件。

 设置有除尘器风机启停和急停按钮，并配备指示灯及报警器，便于操作且美观简洁。

  设置有除尘器自动/手动清灰功能。

  为保证外部线缆美观、运行安全，应将所有外部电缆加装保护，放入线槽内。

  螺杆式空压机

压缩空气输出进入储气罐后，先经前置过滤器再入冷冻式干燥机，处理掉压缩空气中的水分，然后再通过后置过滤器时压缩空气品质达到：含尘粒径≤1um、含油量≤0.1PPM；如果再配装精过滤器，压缩空气可达：含尘粒径≤0.01um、含油量≤0.01PPM。
