金属带锯床技术协议要求
规格型号：GDJ7350

用途及工艺要求：

　　带锯床，主要用于金属材料的锯切下料，可切金属槽钢、圆钢、角钢、工字钢、空心圆管。要求设备可靠性好，锯切精度高，传动机构运行平稳，从而保证带锯条使用寿命长，操作简单、故障率低、便于检修等。

一、技术参数及性能要求：

(一) 设备结构及驱动方式
1、主体：         为双立柱结构龙门款。
2、主传动部分：   蜗轮/蜗杆
3、轴承：         日本进口

4、油缸采用进口油封垫子（油缸采用4道密封 不碰撞情况下保证终身不漏油）。
5、日本锯切技术。
6、液压电机连接液压油泵采用齿轮七齿链接。
7、工件夹紧和锯带张紧方式均为液压方式。

8、线速度根据不同材料锯切，给定不同线速度，达到不同的锯切效率。

（二）设备工作环境条件

1、电源：动力电采用380V三相五线制，电压波动范围380V±15%/220V±15%，供电频率50Hz±2%；

2、环境温度：机器允许工作环境温度： 0℃～40℃；

（三）主要技术参数﹡

 1、操作系统：            纯铜芯国标电机，系统采用：西门子系统+西门子电器

2、锯切能力（mm）：        350■350W×300H

3、带锯条规格：           4450×34×1.1
4、带锯条线速度（m/min） :27-45-69

5、进给速度调整:          液压无级调速       

6、机床输入电源电压：     AC 380V、 50Hz

7、主电机功率：           约 3.4kW  （变频电机，能效等级为二级以上）

8、液压电机功率：         约 0.55-1.5kW（能效等级为二级以上）

9、冷却泵功率：           约0.04-1.5kW（能效等级为二级以上）

10、主传动方式：        蜗轮蜗杆传动
11、送料方式：            液压电动送料

12、夹紧方式：            液压夹紧

13、带锯条张紧方式:       手动

14、单程送料长度（mm）:   500

15、重复送料精度:        ±0.2~±0.5

16、端面垂直度：         0.2/100mm

17、锯屑清理方式：       钢丝刷和切屑冷却液

18、外型尺寸：           小于或等于2370*1900*1550

19、机床重量（kg）       1800

（四）设备性能要求

1、设备组成：机身、进料机构、上料架、出料平台、夹紧机构、液压式上压料装置、液压系统。
2、要求设备采用机械--液压混合驱动形式，能实现自动进料,要工艺性好，可靠、安全。

3、要求锯床的前后夹持钳口必须配置液压压料装置，操作简单方便，动作可靠。

4、要求操作系统安全、可靠、灵活。

5、要求设备设计合理，给维护、维修留有足够空间，维修方便。

6、液压油系统、冷却液系统密封可靠，杜绝渗漏甚至外溢现象。

7、要求出料平台和进料机构带冷却液收集装置，做到冷却液不外溢，彻底回归冷却液箱，保证操作现场地面无污水。

(五) 供货范围

供方提供GDJ7350数控带锯床2台：每台分别包括电气控制系统、液压系统、机架、送料机构、冷却系统、润滑装置、工作照明灯、带锯条、易损件、安装地脚螺丝、垫块。

二、其他要求：

（一）随机附件、备品备件和技术文件

1、设备合格证明书、装箱单各1份。

2、部分配套元器件及说明书。内容包括：设备的用途、特点、规格、结构概述、液压系统、电气系统、安装与试车、故障与排除方法、维护保养、安全操作规程等文字说明部分。电器接线图、易损件图。
（二）验收

验收标准：供方按照“技术要求”和“技术协议”作为最终的验收依据。

（三）质量保证和售后服务

1、一年包换，五年保修。进口减速机-保修5年
2、质保期后供方以优惠的价格提供技术服务和备件供应，保证需方长期正常的使用设备。

3、设备质量保证期：自终验收签署之日起，设备质保期为一年。
