投资项目（设备）技术要求审批表

编制单位（盖章）：铸造分公司                          2024年3月21日

	项目名称
	数控雕刻机

	设备名称
	数控雕刻机 
	编   号
	

	规格型号
	
	  数   量
	1台

	要求交货期
	 2024-09-30
	安装地点
	造型工段

	推荐生产厂家
	联系人
	联系电话

	1、
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	3、
	
	

	4、
	
	

	5、
	
	

	6、
	
	

	编制
	审   核
	会      签
	批准

	
	项目

单位
	工艺研

究院
	安全监察部
	设备管理中心
	采购中心
	规划发展部
	招标办公室
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	一、用途及工艺要求：

 通过使用数控四轴摇摆头木模机代替手工操作对各类活块、样板、字号标识等模型配件进行制作、加工或修复，可大幅提升工作效率并提升表面质量以及几何尺寸、形状位置精度等。

	二、技术参数及性能要求：
1．总则
1.1本技术要求所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应保证项目符合本技术要求和现行国家、行业标准规范要求。

1.2 如果投标方没有以书面方式对本技术要求的条文提出异议，那么招标方将认为投标方完全符合本技术要求的规定。

1.3从签订合同之后至投标方开始制造之日的这段时期内，招标方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的一些补充修改要求，投标方应遵守这些要求。

1.4本技术要求所使用的标准，如遇与投标方所执行的标准不一致时，按最高的标准执行。

1.5投标人应严格执行国家、地方及招标人安全生产方面的法律法规、规章制度要求，严格执行、国家、行业安全生产标准、规范要求。

2.主要技术指标

2.1设计基本原则

2.1.1该设备加工精度，定位精度，最大加工尺寸，加工表面粗糙度应满足车间生产需求，能高效地完成对各种木材、板材、PVC、亚克力、泡沫等材料加工任务，能明显提高生产效率和生产质量；

2.1.2 数控系统应采用国内知名控制系统，可支持多种格式并兼容多种系统环境，编程方法和数据输入应能满足参数规定的设计要求，控制效果好，且具有良好的稳定性和可靠性，系统应操作简便且功能全面；
2.1.3设备结构强度和刚性应能满足长时间连续工作的要求，在正常使用情况下，不应出现性能下降、精度偏差等情况；

2.1.4设备安全防护应符合有关规定，夹紧运动部件、传动装置、外露的旋转、移动或往复运动零部件、电气系统等应具有防护措施；

2.1.5该设备应维护简单，安装、拆卸时较为方便，易损件便于更换。

2.1.6 设备外观主体以蓝色为主，机体框架为白色，安全防护部分为橘黄色。
2.2分公司现有模具及其配件参数：

材质

长/mm
宽/mm
高（厚）/mm
芯盒、活条活块类
松木、胶木、铝合金

125-1200
60-610
10-465
字号、样板类

松木、铝合金、PVC、三合板
40-400
40-280
4-80
2.3技术参数   

表1
序号
名称
参数要求
1
产品名称
数控雕刻机

2
主轴
摇摆头 6.0kw风冷（可夹刀具直径最大20公分）
3
外形尺寸
2100*3000*1700mm（仅供参考不限定）
4
工作电压
380v
5
工作平台
铝型材加pvc保护   双层活动台面
6
XYZA行程
需满足车间生产的最大加工尺寸
7
重复定位精度
±0.2mm
8
加工精度

0.1mm以内
9
龙门
8mm加厚时效方钢大龙门
10
圆雕
圆雕直径≥400mm  长度≥2米
11
底座 
高钢性钢结构焊接，大大增加机身寿命(整体机身喷塑）
12
电机

纯伺服电机

13
运行模式

配套式驱动器加减速机

14
XYZ结构

X轴斜齿条+25方轨、Y轴斜齿条+25方轨、Z轴丝杠+25方轨

15
X/Y/Z轴导轨

高精度直线25方轨

16
Z轴

高精度滚珠丝杠传动   Z轴双气缸

17
主轴线

工业定制高柔屏蔽线（抗干扰   防静电）

18
电机线

工业定制高柔屏蔽线（抗干扰   防静电）

19
系统环境

WINDOWS XP/Win7/8（4G以上内存，32位）

20
支持格式

BMP,PLT,AI,CDR,DXF等

21
操作系统

选用西门子、发那科、宝元等知名品牌

22
配电柜

采用高品质电器元件和配件 

23
变频器

选用知名品牌变频器（雕刻机专用）

24
随机附件

须配有试机刀，压板（铝合金或其他金属材质），数据线*1，工具箱*1，刀具夹头3.175/4/6/12.7mm各*1，铣底刀、3D刀各一把 刀具一盒（含刀夹）精雕软件各一套，电子版的软件包，配套图库齐全 

25
工作环境温度
0～40℃
2.4设备通用技术参数

表2
序号
具体要求
1
设备各部件目视无明显锈迹/腐蚀，无防锈油类流挂、滴落，无过多的油脂堆积；

焊接部位不应有焊瘤、夹渣、锤痕等现象，边棱、尖角处应光滑。
2
设备各部件目视无螺栓缺失/松动，无多余无用螺孔；
3
设备噪声指标单机≤75dB，不应有异常震动，不规则冲击声和尖叫声等；
4
所有开关/按钮、仪表，需按标准紧固，无缺失或脱落/松动的现象；
5
操作面板各开关/按钮、仪表标识清晰、规范；按钮/开关、仪表标识使用不易磨损材质；
6
整机应防尘防污；
7
设备上应有清晰醒目的操纵、润滑、安全或警告等各种标志；
8
设备的安全操作机构应位于操作人员易操作和控制的位置。应装有安全开关，在任何紧急情况下，按下此开关即能停机；
9
各种管路、线路的外露部分应分布紧凑、排列整齐、固定牢靠，不应与其他零件发生摩擦或碰撞；
10
同一部位的同规格螺栓、螺母，其形状及表面处理应一致。装入沉孔的螺钉不应突出零件表面。
11
设备包装前，所有零部件、附件和设备的加工表面应采取可靠的防锈措施；

12
设备应附带吸尘器一套

3.执行标准
设计中执行的主要国家相关标准及规范见下表。若以下标准及规范要求相互间有出入时则以高标准为准。

表3
标准编号

标准名称

GB2893-2008
《安全色标准》

GB2894-2018
《安全标志及其使用导则》

GB5226.1-2008
《机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件》

GB/T9969-2008
《工业产品使用说明书 总则》

GB12557-2010
《木工机床 安全通则》

GB/T13306-2011
《标牌》

GB50231-2009

《机械设备安装工程施工及验收通用规范》

GB/T13384-2008
《机电产品包装通用技术条件》

GB/T8832-2001
《机床数控系统通用技术条件》

GB12348-2008

《工业企业厂界环境噪声排放标准》

4.设备技术文件要求

1、乙方负责技术培训包括：设备机械、电气操作及维修保养、图纸。

2、设备安装调试结束后，乙方提供电气图纸、机械图纸、设备清单、备件清单、易损件清单、设备操作说明书、维修保养手册等资料。（纸质版两份和电子版一份）。

	三、其他要求：
1.系统所需用电、用气均由甲方就近指定，乙方负责配备控制柜到动力柜电源线的电缆、线槽盖板等辅助设施用料并施工；

2.项目的所有土建工作，如地面开沟、基础等均由乙方负责。

3.数控雕刻机使用的所有电机均符合国家最新要求二级能效以上标准（包含二级）。
4.所有设备制作及安装符合国家制造、安全环保最新标准要求执行。
5.售后服务：

5.1在设备质保期内，乙方对设备出现的各类故障应及时免费提供维修服务，对非人为造成的各类零件损坏，应及时免费更换。所更换部件的质保期从更换运行正常之日起重新计算。

5.2质保期为终验收合格之日起一年。在质保期内，若因设备故障造成甲方停工，乙方应在4小时内给予答复，48小时内排除故障。

	填表说明：1、所有列入公司投资计划的生产性新增和更新设备均需填报本表；2、本表作为招标、采购、验收的基本依据，各项内容均需如实填写；3、本表经有关部门审核、会签后，由主管技术的副总经理批准生效；4、经批准的设备技术要求，任何单位和个人均不得随意变更，如需变更用途和主要技术参数，需重新履行审批手续。5、本表一式4份，申请单位、设备管理中心、工艺研究所、规划发展部各一份。


