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  胶轮蓄电池电动平板车技术规格书

一、设备使用条件

用于地面车间，工作环境温度-10℃～＋40℃；环境空气湿度不大于90%(+20℃)；大气压力80kPa～110kPa

二、设备名称及数量

设备名称：胶轮蓄电池电动平板车

数量：1台

三、功能描述：

由钢结构车体、驱动系统、转向系统、驱动车轮组、转向车轮组、蓄电池组、充电装置、刹车装置、控制装置、遥控器等构成，用于车间室内外之间设备、材料的短距离转运。

四、主要技术参数：

1.额定载重量：10吨；

2.供电方式：免维护蓄电池组供电；

3.蓄电池电压：≥48V ，输入电源220V-50HZ

4.蓄电池容量:≥300Ah;

5.台面尺寸：长4000mm×宽1500mm×高550mm （±10mm）

6.满载连续运行时间：≥6小时

7.电机功率 ：≥2*2.2kw

8.转向方式：液压转弯（车轮配置：2个驱动，2个转向轮）

9.转向装置：液压推杆
10.运行速度：无极调速0-20m/min

11.转弯半径：<7.5 米

12.车轮材质：铸钢+聚氨酯包胶实心轮

13.行走方式：前进后退、边走边转弯

14.操作方式：无线遥控+有线手柄操作（用电缆线通过航空插头连接车载系统）

15.制动方式：电磁失电制动

16.最大爬坡能力：+5º；

17.离地间隙：100-150mm。

五、技术要求：

1、电池组、控制装置等组件均布置在车体内，车体表面不能有异常突起；车体主结构采用箱型粱结构+国标槽钢、工字钢、钢板焊接，力学性能不低于 GB/T700-2006 碳素结构钢中 Q235-B 钢材。

2、车体具备足够的承载能力和抗变形能力，台面钢板厚度不低于8mm。

3、减速机及电机必须运行平稳、转弯灵活适应无轨搬运车频繁起动的需要。

4、驱动轮具有耐磨、耐油、防滑等性能，材质采用铸钢车轮+聚氨酯包胶，铸钢材质为ZG55；车轮外覆聚氨酯橡胶，聚氨酯附着力均匀，无气泡，在额定压力下滚动不得脱胶。

5、转向系统：转向采用电磁阀控制，通过操作手持器上面的左右转向按钮，控制液压缸活塞杆的伸出和缩回，带动拉杆达到转向的目的。转向装置运行稳定、安全可靠，密封性能无渗漏现象。
6、车架体两侧各设两个吊装孔位置，便于起吊维护。

7、车体四周由黄黑相间的反光警戒条纹，前后位置设声光报警装置，车辆运行时报警、停时灯灭。

8、车辆设置触碰式保险杠和避障雷达双重安全保护装置，行车时，当触碰式保险杠触碰障碍物或避障雷达检测到障碍物时均可立即自动停止，避障雷达距离0.5-2.0m米范围内任意设定。

9、电动平板车具有能量储备显示灯及电量显示，具备充电提醒功能；蓄电池采用免维护蓄电池、箱式放置，盖板上设置吊环装置。

10、蓄电池充电装置充电电压380V/220V，具有充满后自动断电功能。同时具有短路、过流、电池反向、空载等保护功能。

11、驱动装置安装于车架底部，运行平稳、可靠，电机及减速器采用电动平板车专用产品。

12、遥控器及有线手柄均具备控制车辆前进、后退、停止、转向、急停等功能，平板车两侧设急停按钮。

13、电气控制系统具有过流、漏电、过热、欠压、过载、短路保护等功能。

14、车体焊缝成形美观、无缺陷（如无裂纹、气孔、夹渣、未焊透、形状缺陷等）。

15、主要部件的材质和寿命：蓄电池充放电次数不低于1000 次，轴承采用国内知名品牌（不低于哈瓦洛品牌质量）。

六、设计、制造和检验标准

1、JB/T 6127-92《电动平车技术条件》；

2、减速器壳体机械性能不得低于GB 9439中HT200的性能。

3、执行GB/T 985.2－2008焊接焊缝坡口标准
七、供货范围、供货周期

1、提供蓄电池电动平板车1台(含：遥控器1件，充电装置、专用工具等各1套)。

2、供货时应对其供应的设备提供现场使用维护所必须的技术资料，提供完整的三套书面和一套电子版安装维护使用说明书；设备说明书包含电气原理图、机械结构图、配件清单等并装订成册（标准件、外购件及其他配件明细表，应注明规格型号、使用数量等基础信息）。

3、每台提供所必须的质量文件；随机提供产品合格证及试验报告 。

4、免费负责设备的安装、调试、培训，直至设备运行达到技术要求、人员熟练掌握设备的操作、维护、保养。

5、合同生效后接需方通知30个工作日内，供货至指定地点并完成安装调试。
八、质保

整机质保期为设备到货验收合格后不低于18个月或设备安装调试验收合格后不低于12个月，以先到为准。在质保期内，对于非买方原因造成的故障，供应商负责免费提供维修或更换服务。
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